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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 
@ Faltbare und/oder rollbare Bahn 

(g) Bei einer faltbaren und/oder rollbaren Bahn mit parallel 
zueinander in einer ihrer Erstreckungsrichtung verlaufenden, 
schlauchartigen Taschen (6) f ur Versteif ungselemente, weist 
die Bahn ein Gewebe (8) auf r das im Bereich jederTasche (6) 
zwei bindungslos ubereinanderliegende Gewebelagen bildet 
und dessen AuGenseiten mit einer Beschichtung (4, 5) aus 
einem elastisch deformierbaren Kunststoff versehen sind. 
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Die Erfindung betrifft eine faltbare und/oder rollbare 
Bahn mit parallel zueinander in einer ihrer Erstrek- 
kungsrichtungen verlaufenden, schlauchartigen Ta- 
schen fur Versteifungselemente. 

Bei den bekannten Bahnen dieser Art, welche fur Ver- 
dunklungsrollos verwendet werden, erhdhen die Ta- 
schen, welche zur Aufnahme von Versteifungsstaben 
benotigt werden, die Herstellungskosten erheblich, weil 
diese Taschen auf die Bahn aufgebracht werden. Hinzu 
kommt, daB diese Taschen, da sie gut sichtbar sind, in 
vielen Fallen asthetisch storend sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Bahn der eingangs genannten Art zu schaffen, welche 
eine kostengiinstigere Fertigung ermoglicht und auBer- 
dem hohere Anforderungen an das asthetische Erschei- 
nungsbild zu erfiillen vermag. Diese Aufgabe lost eine 
Bahn mit den Merkmalen des Anspruches 1. 

Dadurch, daB das Gewebe der erfindungsgemaBen 
Bahn im Bereich der Taschen zwei verbindungslos tiber- 
einander liegende Gewebelagen bildet, entfallt das Er- 
fordernis eines nachtraglichen Aufbringens der Taschen 
auf die eine Bahnseite. AuBerdem wird durch die Bil- 
dung der Taschen zwischen zwei Gewebelagen verhin- 
dert, daB die Taschen optisch storend in Erscheinung 
treten, wozu auch die beidseitige Beschichtung der Ge- 
webeauBenseite mit Kunststoff beitragt. 

Das Gewebe konnte durchgehend zweilagig ausge- 
fiihrt sein. Die beiden Lagen waren dann nur in den 
Zonen zwischen den Taschen miteinander verbunden. 
Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist jedoch das 
Gewebe nur im Bereich der Taschen als zweilagiges 
Hohlgewebe, dazwischen jedoch als einlagiges Flachge- 
webe ausgefuhrt. Ein derartiges Gewebe laBt sich dann 
ohne weiteres realisieren, wenn die Taschen in Richtung 
der Kettfaden verlaufen. 

Nicht nur bei einem Verlauf der Taschen in Kettrich- 
tung des Gewebes bietet die erfindungsgemaBe Bahn 
den groBen Vorteil, daB sie nicht mit den haufig unter- 
schiedlichen MaBen hergestellt werden muB, weil von 
der erfindungsgemaBen Bahn Stiicke mit jeder ge- 
wiinschten Lange und Breite abgeschnitten werden 
konnen. Damit reduzieren sich auch die Kosten fur die 
Lagerhaltung sehr wesentlich. 

Zumindest die Beschichtung der einen AuBenseite des 
Gewebes kann eine gepragte Gewebestruktur haben, 
um ein sehr ansprechendes Erscheinungsbild zu vermit- 
teln. 

Sofern die Bahn lichtundurchlassig sein soil, genugt es 
in der Regel, wenigstens die Beschichtung der einen 
AuBenseite des Gewebes lichtundurchlassig auszufuh- 
ren. Man kann aber zusatzlich das Gewebe oder die das 
Gewebe bildenden Faden schwarz einfarben. 

Weiterhin kann man ohne zusatzlichen Aufwand die 
Beschichtung der einen AuBenseite des Gewebes re- 
flektierend ausbilden. Ebenso ist es moglich, fur die Be- 
schichtung einen lichtdurchlassigen Kunststoff zu ver- 
wenden. 

Die in manchen Anwendungsfallen gestellte Forde- 
rung der schweren Entflammbarkeit oder Nichtbrenn- 
barkeit kann auch problemlos erfullt werden, da sowohl 
fur das Gewebe als auch fur die Beschichtung schwer 
entflammbare oder nicht brennbare Materialien zur 
Verfiigung stehen. SchlieBlich kann auch eine Kunst- 
stoffbeschichtung vorgesehen werden, die abriebfest ist, 
falls dies verlangt wird. 

Die Einsatzmoglichkeiten der erfindungsgemaBen 



Bahn sind sehr vielseitig. AuBer fur Rollos an Fenstern 
oder sonstigen vertikalen, horizontalen oder geneigten 
Flachen, beispielsweise von Wintergarten, ist es mog- 
lich, durch eine Falten- oder Wellenbildung die von der 

5 Bahn bedeckte Flache zu variieren. Ferner eignet sich 
die erfindungsgemaBe Bahn auch fur Planen, beispiels- 
weise von Zelten, oder zur Abdeckung der Ladeflache 
von Lastkraftwagen. 

Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in der 

io Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels im ein- 
zelnen erlautert. Es zeigen je in schematischer Darstel- 
lung 

Fig. 1 das Ausfiihrungsbeispiel in perspektivischer 
Darstellung, 

15 Fig. 2 einen unvollstandig dargestellten Schnitt in 
SchuBrichtung durch das Gewebe, 

Fig. 3 einen unvollstandig dargestellten Schnitt in 
SchuBrichtung des Gewebes durch die Bahn des Aus- 
fuhrungsbeispiels. 

20 Ein Rollo zum lichtdichten VerschlieBen eines Fen- 
sters weist eine rechteckformige Bahn 1 sowie eine Wik- 
kelwelle 2 auf, auf welche die Bahn 1 aufgewickelt wer- 
den kann. Fig. 1 zeigt einen Zustand, in dem die Bahn 1 
nur teilweise auf die Wickelwelle 2 Die seitlichen Ran- 

25 der der Bahn 1 werden von nicht dargestellten Schienen 
ubergriffen und gefuhrt. 

Die Bahn 1 besteht aus einem als Ganzes mit 3 be- 
zeichneten Gewebe und je einer Kunststoffbeschich- 
tung 4 und 5 auf beiden AuBenseiten des Gewebes 3. 

30 Wie in Fig. 1 angedeutet, wird die Bahn 1 von in 
Querrichtung, also parallel zur Wickelwelle 2 verlaufen- 
den, schlauchartigen Taschen 6 durchdrungen, welche 
sich uber die gesamte Breite der Bahn 1 erstrecken und 
in Langsrichtung der Bahn 1 in gleichen Abstanden auf- 

35 einanderfolgen. Im Ausfiihrungsbeispiel ist in jede Ta- 
sche 6 ein Flachstab 7 eingelegt, der beispielsweise aus 
Aluminium besteht und sich uber die gesamte Breite der 
Bahn 1 erstreckt. Die Flachstabe 7 haben die Aufgabe, 
die Bahn 1 in Querrichtung zu versteifen, ohne ihre 

40 Aufwickelbarkeit auf die Wickelwelle 2 zu beeintrachti- 
gen. Es ware aber auch moglich, nicht jede der Taschen 
6 mit einem Flachstab 7 zu bestiicken, sondern eine oder 
mehrere Taschen zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
Flachstaben 7 unbestiickt zu lassen. 

45 Zur Bildung der Taschen 6 ist das Gewebe 3 in den die 
Taschen 6 bildenden Zonen als ein Schlauchgewebe aus- 
geftihrt Zwischen diesen Zonen ist das Gewebe 3 als 
Flachgewebe ausgebildet, wie Fig. 2 zeigt Sowohl das 
Fiachgewebe als auch das Schlauchgewebe weist im 

50 Ausfiihrungsbeispiel eine Leinwandbindung auf. Dop- 
pelte SchuBfaden in den als Flachgewebe ausgefuhrten 
Zonen ermoglichen es, in den als Schlauchgewebe aus- 
gebildeten Zonen mit den Kettfaden 8 der zwei hier 
iibereinander liegenden Gewebelagen 3' und 3" je eine 

55 Leinwandbindung einzugehen. 

Die in SchuBrichtung gemessene Breite des Gewebes 
3, die entsprechende Breite der als Schlauchgewebe aus- 
gebildeten Zone sowie der Abstand dieser Zonen von- 
einander konnen an die Erfordernisse angepaBt werden. 

60 Vorteilhafterweise wird man jedoch eine Breite des Ge- 
webes 3 wahlea die zumindest fiir den groBten Teil der 
Anwendungsfalle ausreichend ist, beispielsweise 300 cm, 
und den Abstand der Taschen 6 entsprechend dem ge- 
ringsten ublichen Wert wahlen, weil groBere Abstande 

65 zwischen aufeinanderfolgenden Flachstaben 7 durch ei- 
ne Bestiickung nur jeder zweiten oder dritten Tasche 6 
realisiert werden konnen. Es konnen dann die benotig- 
ten Bahnen 1 von dem beschichteten Gewebe abge- 
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schnitten werden. Die grdBte ausfuhrbare Lange der 
Bahn 1 ist dann gleich der Breite des Gewebes 3. 

Da im Ausf Qhrungsbeispiel die Bahn 1 Verdunklungs- 
zwecken dient, handelt es sich bei dem fur die Kunst- 
stoffbeschichtungen 4 und 5 verwendeten Material urn 5 
einen zumindest sehr weitgehend liehtundurchl&ssigen 
Kunststoff. Um die Bahn 1 vollstandig lichtundurchlas- 
sig zu machen, ist zusatzlich das sehr dicht ausgefiihrte 
Gewebe 3 schwarz gefarbt Ferner ist die nach auBen 
weisende Kunststoffbeschichtung 4 reflektierend ausge- 10 
fuhrt 

Aus asthedschen Grunden ist im Ausfuhrungsbeispiel 
die der Rauminnenseite zugewandte Kunststoffbe- 
schichtung 5 mit einem gepragten Gewebemuster ver- 
se hen, so daB die Bahn 1 auf dieser Seite das Aussehen 15 
eines Textilgewebes hat. 

Die Herstellung der Bahn 1 erfolgt in der Weise, daB 
von einem Vorrat in Form eines Wickels mit einer Brei- 
te von beispielsweise 300 cm ein Stuck abgeschnitten, 
das die fur die Bahn bendtigte Form und GroBe hat, 20 
wobei darauf zu achten ist, daB die Taschen 6 in Quer- 
richtung der Bahn 1 verlaufen miissen. Danach brau- 
chen nur noch in die Taschen 6 die Flachstabe 7 einge- 
fuhrt und das eine Ende der Bahn 1 mit der Wickelwelle 
2 verbunden zu werden. 25 
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12. Verwendung einer Bahn (1) gemaB einem der 
Anspruche 1 bis lOals Plane. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

1. Faltbare und/oder rollbare Bahn mit parallel zu- 
einander in einer ihrer Erstreckungsrichtung ver- 30 
laufenden, schlauchartigen Taschen fur Verstei- 
fungselemente, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bahn (1) ein Gewebe (3) aufweist, das im Beretch 
jeder Tasche (6) zwei bindungslos ubereinander lie- 
gende Gewebelagen (3', 3") bildet und dessen Au- 35 
Benseiten mit einer Beschichtung (4, 5) aus einem 
elastisch def ormierbaren Kunststoff versehen sind. 

2. Bahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gewebe (3) im Bereich jeder Tasche (6) als 
Schlauchgewebe ausgefiihrt ist. 40 

3. Bahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gewebe (3) in den Bereichen zwi- 
schen den Taschen (6) als einlagiges Flachgewebe 
ausgefiihrt ist 

4. Bahn nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB zumindest die Beschichtung 
(5) der einen AuBenseite des Gewebes (3) eine ge- 
pragte Gewebestruktur hat 

5. Bahn nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie Hchtundurchl&ssig ist 50 

6. Bahn nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens die eine Beschichtung (4) der Au- 
Benseite des Gewebes (3) lichtundurchlassig ist. 

7. Bahn nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gewebe (3) schwarz gefarbt ist 55 

8. Bahn nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Beschichtung (4) der einen 
AuBenseite des Gewebes (3) reflektierend ausgebil- 
det ist 

9. Bahn nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch so 
gekennzeichnet, daB der die Beschichtung (4, 5) bil- 
dende Kunststoff lichtdurchlassig ist 

10. Bahn nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die sie bildenden Materialien 
schwer entf lammbar oder nicht brennbar sind. 65 

11. Verwendung einer Bahn (1) gemaB einem der 
Anspruche 1 bis 10 als Rollo mit parallel zur Wik- 
kelachse verlauf enden Taschen (6). 
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Abstract of DE441 9410 

The material which can be folded or rolled, as 



shade blinds and the like, has a number of 
lateral pockets to hold stiffeners. The fabric is 
a woven material (3) with two unconnected 
woven layers (3\ 3") at each pocket (6). The 




outer surfaces are coated with a plastics with 
elastic distortion. Pref. the woven material (3) 
is woven as a tubular fabric at each pocket (6) 
zone, with a flat woven material structure 
between the pockets (6). The plastics coating 
has an embossed weave structure at least at 
one outer surface of the weave (3), and is 
impermeable to light to block light passing 
through. The woven material (3) is dyed black 
and the coating can be reflective. The plastics 
coating material can be permeable to light. 
The whole fabric structure is difficult to ignite 
or is non-flammable. The pockets (6) are 
parallel to the winding roller. 
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